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RESUMO

O controle de polui¢do nas industrias de alimentos de pequeno e médio porte é de grande importancia
devido ao seu forte crescimento, proximidade dos centros urbanos e geracdao de efluentes com alta
carga organica. O reator em batelada seqiiencial (RBS) é uma tecnologia simples e barata para essas
industrias, que geram pouco efluente e ndo dispdem de alta tecnologia. A pesquisa prevé a
caracterizacdo dos efluentes através de amostragens compostas. A justificativa deste trabalho foi
oferecer as industrias de balas um sistema de baixo custo e facil operacdo objetivando a remogao de
matéria orginica, contribuindo para a solu¢do de problemas ambientais provocados pela industria de
alimentos. O RBS removeu 73 % de DQO em 24 h de operagdo ele, sendo uma alternativa vidvel para

o controle de polui¢do de pequenas industrias de balas.
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1 INTRODUCAO

O reator em batelada seqiiencial tem os mesmos processos de purificagdo dos que os
processos convencionais de lodos ativados. Von Sperling (1997) define o processo como um
reator de mistura completa onde ocorre todas as etapas do tratamento. A massa bioldgica
permanece no reator durante todos os processos, eliminando dessa forma a necessidade de
decantadores separados e das elevatdrias de recirculagcdo do lodo.

O estudo de diferentes cargas organicas, tempo de operagdo de cada fase do reator
RBS se faz necessdrio para calcular a eficiéncia de remoc¢ao desse poluente. A determinacdo

da carga organica é fundamental para o dimensionamento dos RBS. A justificativa deste
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trabalho foi oferecer as industrias um sistema de baixo custo e facil opera¢do para remocao de
matéria organica e contribuir para a solu¢do de problemas ambientais provocados pela
inddstria de alimentos. O objetivo consiste na remog¢ao da matéria organica do efluente, para

que 0 mesmo nao polua os cursos d’4gua.

2 DESENVOLVIMENTO

2.1 Material e Métodos

O sistema experimental em escala piloto foi realizado no laboratério de Operagdes
Unitérias do Curso de Engenharia de Alimentos da Universidade de Passo Fundo, Brasil.

O trabalho foi baseado na operacdo de um reator biolégico piloto em batelada
seqiiencial. O reator é cilindrico fabricado em vidro borosilicato, com didmetro de 9,0 cm e
altura de 45,0 cm, com capacidade maxima de 2,5 L. A aerac@o foi feita por compressor de ar

e a vazao controlada por um rotametro, conforme a Figura 1.
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Figura 1: Esquema de montagem do reator RBS.

A alimentag¢do do reator foi com efluente da industria de balas, o qual foi diluido, pois
encontrava-se em elevada concentragdo de matéria organica. O efluente foi adicionado no

reator manualmente. A inoculagdo do reator piloto foi realizada com o lodo secundério da
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estacdo de tratamento de efluentes cedido pela industria de Laticinios da Unidade Parmalat de

Carazinho.
A quantidade de biomassa colocada no reator variou de 2 000 mg/L até 3 500 mg/L de

sOlidos suspensos totais. Na Figura 2 se observa o RBS tratando efluente da industria de balas.

-
—
—
—
R
—
e
-

Figura 2: Reator em batelada seqiiencial tratando efluente da industria de balas.

O efluente foi ajustado diluindo-se até uma concentragdo aproximadamente de
2000mg/L de DQO. Ao final de cada batelada realizada o reator funciona como decantador
sendo € retirado o efluente tratado e adicionado novo efluente. As amostras foram coletadas
de duas em duas horas.

A varidvel em estudo foi a Demanda Quimica de Oxigénio (DQO). Foi utilizado o
método de refluxo fechado, em bloco digestor para andlise se DQO. As absorbancias sdo lidas
no espectrofotdmetro no comprimento de onda (A) = 600 nm para DQO > 100 mg/L, sendo a
leitura comparada com a curva padrio.

O pH das amostras foi determinado pelo método potenciométrico e as andlises de

decantabilidade foi realizada com proveta.
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As andlises fisico-quimicas foram feitas em triplicata de acordo com o Standard
Methods (AMERICAN PUBLIC HEALTH ASSOCIATION, 1998).

A eficiéncia em termos de remocao de DQO foram calculadas utilizando a Equagao 1:

E :(1—2))(100 M
Co

Sendo :
E = Eficiéncia de remocao (%)
Ce = Concentracao do efluente final em DQO

Co = Concentracao do efluente de a limentacao

2.2 Resultados e Discussao

O reator operou com concentra¢cdo de biomassa entre 2000 mg/L e 3500 mg/L e tempo
de aeracdo de 24h. A Figura 3 mostra a eficiéncia de remocao de DQO que foi de 73 %. O
efeito ecoldgico da poluicdo organica em um curso d' dgua é o decréscimo dos teores de
oxigénio dissolvido. Por isso foi fundamental e adequado o fornecimento de oxigé€nio, para
que os microrganismos possam realizar os processos metabodlicos conduzidos a estabilizacdo
da matéria organica. Esta matéria organica € transformada em gds carbOnico e dgua pela

biomassa.
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Figura 3: Eficiéncia de remocao de DQO em funcdo do tempo.
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3 CONCLUSAO

O reator teve bom desempenho na remog¢ao da DQO no efluente da inddstria de balas
na concentragdo diluida, porém sao necessarios mais estudos para confirmar sua eficiéncia em

termos de remocdo de nitrogénio e fosforo e DQO inicial mais elevada.
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