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Introducao

O PCP (planejamento e controle da producao), € uma area fundamental para o bom andamento das atividades de uma empresa,
como o proprio nome sugere, ele planeja e controla as atividades produtivas de uma empresa. Cuidando da mao-de-obra, matéria
prima, equipamentos e entre outros recursos disponiveis, para que estes sejam utilizados da melhor maneira possivel,
maximizando custos e agregando valor aos produtos da empresa, com o intuito de atender as exigéncias do mercado e seus
clientes.

Objetivo Geral e Especificos:

 Desenvolver uma programacao semanal de atividades para maquinas de corte a plasma e guilhotinas;

* Ter um melhor entendimento do processo atual de liberacao de atividades pelo PCP para maquinas de corte a plasma e
guilhotinas;

* Levantar capacidades produtivas diarias das maquinas de corte a plasma e guilhotinas;

 Desenvolver planilha de atividades sequenciadas com base nas capacidades diarias das maquinas de corte a plasma e guilhotinas.
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Figura: Programacao Plasmas e Guilhotina

Resultados e conclusoes

Com o desenvolvimento do trabalho foi possivel estruturar uma sequéncia de passos para construir a programacao de atividades
para as maquinas de corte a plasma e guilhotinas, os passos consistem em:

Cadastro das trajetérias das pecas no sistema com codigos especificos para cada maquina;

Extracao das informacoes pelo sistema, de acordo com as prioridades definidas pela geréncia;

Estratificar informacoes do sistema em planilha de Excel;

Com base na capacidade diaria de producao de cada maquina, definir producao diaria;

Com base na programacao, avaliar se as maquinas terao capacidade de realizar a producao planejada para a semana.
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