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Introdução 
O PCP (planejamento e controle da produção), é uma área fundamental para o bom andamento das atividades de uma empresa, 
como o próprio nome sugere, ele planeja e controla as atividades produtivas de uma empresa. Cuidando da mão-de-obra, matéria 
prima, equipamentos e entre outros recursos disponíveis, para que estes sejam utilizados da melhor maneira possível, 
maximizando custos e agregando valor aos produtos da empresa, com o intuito de atender as exigências do mercado e seus 
clientes. 

Objetivo Geral e Específicos: 
• Desenvolver uma programação semanal de atividades para máquinas de corte a plasma e guilhotinas; 
• Ter um melhor entendimento do processo atual de liberação de atividades pelo PCP para máquinas de corte a plasma e 

guilhotinas; 
• Levantar capacidades produtivas diárias das máquinas de corte a plasma e guilhotinas; 
• Desenvolver planilha de atividades sequenciadas com base nas capacidades diárias das máquinas de corte a plasma e guilhotinas. 

 

 

Desenvolvimento e Metodologia 
 

As etapas seguidas para o desenvolvimento do trabalho foram 
respectivamente: 
 
1. Entender o processo; 
2. Extrair informações do sistema; 
3. Definir regras de trajetória ; 
4. Levantar capacidade das máquinas; 
5. Desenvolver planilha em Excel. 
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Figura: Programação Plasmas e Guilhotina 

Resultados e conclusões 
 

Com o desenvolvimento do trabalho foi possível estruturar uma sequência de passos para construir a programação de atividades 
para as máquinas de corte a plasma e guilhotinas, os passos consistem em: 
 
1. Cadastro das trajetórias das peças no sistema com códigos específicos para cada máquina; 
2. Extração das informações pelo sistema, de acordo com as prioridades definidas pela gerência; 
3. Estratificar informações do sistema em planilha de Excel; 
4. Com base na capacidade diária de produção de cada máquina, definir produção diária; 
5. Com base na programação, avaliar se as máquinas terão capacidade de realizar a produção planejada para a semana. 

PROGRAMAÇÃO SEMANAL DE ATIVIDADES PARA MÁQUINAS DE CORTE A PLASMA E 
GUILHOTINAS 

 


