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Introducao

Diante a competividade do mercado e as dificuldades economicas
do pais, a lucratividade diminui e a empresa necessita reduzir seus
custos operacionais. Segundo relatorio da ELETROBRAS (2016), o
setor industrial é responsavel 36,5% do consumo de energia elétrica no
Brasil, destes 68% sao utilizados em sistemas motrizes. O Presente

trabalho apresenta um estudo de eficiéncia energética em uma industria

de laticinios. O estudo foi aplicado nos agitadores dos tanques de soro
e leite através da automacao industrial, controlando a velocidade dos

motores elétricos conforme o nivel do reservatorio, obtendo assim a

reducdo do consumo de energia elétrica utilizada nos agitadores dos
tanques da fabrica.

Objetivo Geral e Especificos

Objetivo Geral
Este trabalho tem como objetivo analisar a eficiéncia energética e
reducdo do consumo de energia em uma industria laticinio,
especificamente em agitadores dos tangue de armazenagem do produto.

Objetivos Especificos
1. Analisar o consumo de energia dos motores elétricos;

2. Ajustar equipamentos elétricos para reducdo de velocidades dos

motores elétricos, baseado na literatura de FRANCHI (2008).

3. Utilizacao dos instrumentos de medicoes de nivel BEGA (2003), e
o PLC para controlar a velocidade dos motores elétricos,
proporcionalmente ao nivel,

4, Execucdo de calculos e monitorar o consumo de energia para

comparacao aos dados anteriores a modificacao do sistema

5. Implementar e apresentar reducao do consumo de energia atraves do
sistema de controle automatico de velocidade pelo nivel do
reservatorio

Meétodo do Trabalho

O estudo foi realizado em uma empresa de laticinios, localizado
no municipio de Carazinho RS. A unidade envasa leite UHT e
conforme suas metas anuais para reducdo de custos, fol necessaria
uma analise para reducdo do consumo de energia da unidade. Foi
selecionada a area de tangues com seus respectivos agitadores de
produto para aplicar o trabalho de eficiéncia energetica. O estudo
propObem reduzir a rotacdo dos agitadores, proporcionalmente a
quantidade de produto dos tanques através do sistema de automacao
(inversores de frequéncia, transmissor de nivel e PLC). Sera utilizada a
ferramenta do Programa de qualidade PDCA segundo CAMPOS
(1992) para a realizacao do trabalho.
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Figura 1 - Figura 1 — Fluxo do Procedimento Metodologico. Fonte: Elaborado pelo Autor (2018).

Analise e Discussao dos Resultados

O teste fol realizado em dois agitadores, ambos instalados no
mesmo reservatorio para uma comparacao final de resultados
durante os testes no processo. As modificacoes foram realizadas no
programa somente no agitador AGTR1121 , conforme figura 2
pode ser visualizado a reducao de velocidade para 65,7% de sua
rotacao maxima, conforme o nivel do tanque.
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Figura 2 - Fonte: elaboracao do autor (2018)

Na figura 3, os inversores de frequéncia indicam a potencia
utilizada em kKWh durante a analise, demonstrando a reducao de
poténcia consumida apos modificacoes propostas pelo trabalho.
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Figura 3 - Inversor de frequéncia a direita ( com modificacdo no
programa, Inversor de frequéncia a esquerda (sem modificacdo do programa)
Fonte: elaboracdo do autor (2018)

Conclusao

O estudo desenvolvido na industria em analise, identificou a
oportunidade de reducdo no consumo de energia elétrica utilizada
nos equipamentos de agitacao de liguidos dos tanques do processo.
Apos alteracOes no programa para 24 agitadores, foram montadas
tabelas e comparados os resultados, representando uma economia
aproximadamente de 643.320 kW por ano, atendendo os objetivos
deste trabalho, sem nenhum custo de instalacdo para a empresa.
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