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INTRODUCAQO

Todos os novos produtos passam por uma scriec de analises e
preparacoes fisicas com o objetivo de fabricacao dos mesmos, de acordo com
a necessidade do cliente. Estas analises sao elaboradas por diversas areas.

Para o projeto de uma embalagem padrao, utilizada para transportar e
armazenar componentes de maquinas agricolas ndo ¢ diferente, necessita do
envolvimento de varias areas, como: qualidade, seguranca, logistica,
producao, engenharia, entre outras.

OBJETIVO

Padronizar as embalagens de transporte € acondicionamento de pecas
entre os processos da manufatura em uma fabrica de maquinas agricolas.

METODO DO TRABALHO

A empresa estudada, fica localizada no norte de estado do Rio Grande
do Sul - Brasil, ¢ tem como atividade principal a fabricacdo de maquinas ¢
implementos agricolas. A pesquisa sera desenvolvida no setor de Engenharia
de Fabrica, responsavel pela implementacao de produtos novos e melhorias
nos processos produtivos. A figura 1 demonstra o fluxograma da metodologia
utilizada do trabalho.
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Figura 1. Metodologia aplicada

ANALISE E DISCUSSAO DE RESULTADOS

O principal intuito para realizagao deste trabalho de padronizacao das
embalagens, fo1 a necessidade em garantir a agilidade para entrega das
pecas em seus respectivos setores, considerando o varitado Mix de
produtos que a empresa possul € manuseio mmadequado dos mesmos, no
qual com o uso da padronizacao pode trazer economia de tempo ¢
recursos, tanto em nivel de projeto quanto de processo.

O estudo foi aplicado nas embalagens que acondicionam produtos
que possuem dimensoes de ate 4 m?, conforme figura 2, pois representa o
maior numero de embalagens existentes na empresa.
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Figura 2: Embalagens de armazenagem

Para aplicacao da metodologia apresentada no trabalho, foi realizado
primeiramente uma reuniao com os envolvidos no projeto, que a partir
desta integracao entre as partes, foram elaborados varios check-list para
desenvolvimento das embalagens em todas as etapas do projeto.

Apos a aplicagdo destes check-list, fo1 possivel obter as
primeiras concepgoes do projeto, conforme figuras 3.

Na sequéncia fo1 elaborado a estrutura de embalagens, onde as
dimensOes externas possuem trés tamanhos diferentes € o que
diferencia esta somente na alocac¢ao da estrutura interna para fixacao
¢ acomodacao do produto, conforme figura 4.

Figura 3: Concepgao das embalagens Figura 4: Embalagem de armazenagem

As figura 5, representa os trés modelos de embalagens, as quais
possibilitam o encaixe na mesma embalagem de transporte.

Figura 5: Embalagens de armazenagem e transporte

Com a padronizacao das embalagens, fo1 possivel otimizar a
forma de estocagem das mesmas, possibilitando a verticalizacao das

Figura 6: Verticalizacao da mbalagens
Em decorréncia desta verticalizacao, fica claro a reducao

ou otimizacao da a area fisica que ¢ ocupada para
armazenagem destas embalagens de armazenagem. A figura 7,
apresenta uma compara¢do entre uma area fisica ocupada
atualmente, com os modelos de embalagem que a empresa
utiliza e a reducao que podemos observar depois que aplicada a
padronizacdo, em somente um ponto de armazenagem
correspondente aproximadamente 678,6 m?, proporcionando
um ganho de 182,35 % embalagens em relagdo ao meétodo
anterior.

ANTES DA PADRONIZACAOQO
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Figura 7: Comparativo dos layouts da area de armazenagem das embalagens de armazenagem

CONCLUSAO

Pode-se concluir que este trabalho fo1 muito importante para a
empresa pesquisada, uma vez que possibilitou o estudo para
padronizacao das embalagens de transporte ¢ armazenagem,
proporcionando um melhor aproveitamento da materia prima e area
fisica para estocagem das mesmas.

"Onde nao ha padrao, nao pode haver melhoria®. Taiichi Ohno.



