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O IMPACTO DA ALTERACAO DE EQUIPAMENTO NO CONTROLE ESTATISTICO E CAPABILIDADE DO PROCESSO
DE DESCONTAMINACAO DE UMA INDUSTRIA METAL MECANICA

Introducao

Melhorar um processo com um novo equipamento impacta diretamente na qualidade do produto ali produzido. A
situacao se torna critica quando o0 processo em questao esta sob controle e linear. . Para Montgomery (2017),
compreender e melhorar a qualidade sao fatores-chave gque induzem ao sucesso, ao crescimento e a uma melhor
posicao de competitividade de uma empresa.

Objetivo Geral e Especificos:

1. Analisar antigo processo de descontaminacao, bem como o0s indices de capacidade e controle estatistico ja
definidos;

2. Acompanhar a aplicacao do novo equipamento ao processo e a readequacao do mesmo;

3. Coletar dados que caracterizem a situacao atual, por meio de relatorios gravimétricos;

4. Empregar as ferramentas de controle estatistico e de capabilidade no processo;

5. Comparar as duas situacoes de processo (antigo € novo).

Desenvolvimento

Amostras Totais do Amostras

Porcentagem de

Componentes processo no periodo utilizadas no

abrangéncia

Consistiu em analisar o processo desde seu inicio (situacao
antes da Iintervencao e realizar uma intervencao. ApoOs

apos da Intervencao estudo

estudou-se novamente 0 processo para identificar o0s

a) Embolo 28 28 100% Impactos desta alteracao para a qualidade dos produtos
| produzidos e também no controle estatistico e na
b) Guia 28 28 100% -
capabilidade do mesmo.
c) Tubo Camisa 28 28 100%

<4—

Intervencao Realizada Indice Cp

Componente ) , ) Variacao
Para atender a elevada demanda de producao e Anies Gantervenceo | Apts alntervencao
ao mesmo tempo atender as exigéncias de Embolo 1,25 1,10 -12%
confiabilidade e os indices de qualidade para os Guia 127 124 2 4%
produtos, fol realizada a substituicao dos dois Tubo Camisa L1 117 +5.206
equipamentos que estavam no posto de ndice Cok
trabalno. A substituicao dos equipamentos Variacdo

conferiu uma maior velocidade ao fluxo do
processo produtivo, Vvisto ter
determinado e realizar a lavagem dos trés

componentes de uma soO vez.

um ciclo ja

Antes da Intervencao

Apods a Intervencao

Embolo

0,80

1,07

+25%

Gula

0,79

1,19

+33%

Tubo Camisa

0,56

0,71

+21%

Resultados e conclusoes

Com a caracterizacao da situagcao que 0 processo teve seu Inicio e a situacao apos a alteracao de equipamento, fol
possivel realizar uma comparacdo fundamentada e consolidada em dados reais e extremamente abrangentes. E
possivel afirmar que a alteracao do equipamento no processo de descontaminacao de componentes de montagem de
cilindros hidraulicos, nao teve interferéncia no que diz respeito a capabilidade do processo. Entrega valores mais
proximos e mais agrupados, justificado pelo seu proposito de automatizar e remover as variagdoes que 0S
equipamentos manuais possuiam em relacao a operacao.
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