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INTRODUCAO

Desde os tempos da Revolugdo Industrial, a manuten¢do é a chave para um melhor
desempenho de qualquer processo produtivo (QUEIROZ, 2015). Segundo Lippi, Flexa e
Silva (2016) trabalhar para que ocorra um aumento no desempenho do planejamento
e execu¢do da manuten¢dao executada industrialmente, acarreta em grande impacto
nos indices de eficiéncia e eficdcia ligados aos processos de fabricacao.

A adocdo da manutencdao preventiva faz com que praticas realizadas de maneira
corretiva, tornem-se proativas, reduzindo custos e aumentando a eficiéncia dos
equipamentos. Isso se deve ao fato de que, com a manutengdo preventiva, as paradas
serdo programadas e ndo inesperadas, as quais causariam maiores perdas (AZEVEDO,
2007).

Sabendo da importancia e dos ganhos oriundos da implantacdo da manutencao
preventiva, esse trabalho teve como objetivo o estudo de praticas de manutencao
preventiva em uma maquina de costura reta industrial, usada no ramo téxtil. A
metodologia utilizada foi o 5W1H.

DESENVOLVIMENTO:

A manutencdo preventiva, conforme Almeida (2016) apresenta dtimos beneficios a
empresa quando realizada corretamente. Dessa forma, foi contemplado na conducdo
do trabalho a leitura e sinteses de material cientifico e do manual de instrucdo da
maquina 191D Singer.

A metodologia aplicada, consiste na ferramenta 5W1H, a qual é formada por um
conjunto de questionamentos que visam tracar os passos para atingir o objetivo. As 6
perguntas aplicadas: What (o que), Why (por que), Where (onde), When (quando),
Who (quem) e How (como), serviram como base para tracar o planejamento sobre a
manutengado preventiva da maquina em estudo.

Apds as analises, nove pontos foram considerados:
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e inspecgdo de seguranca;

e correia;

e motor;

e conector de forga;

e |ubrificacdo do cabecote e da langadeira;

e nivel do dleo;

o limpeza, e

e inspecdo das agulhas.
O manual do fabricante orienta o operador a ficar atento principalmente na
lubrificacdo da maquina, a fim de evitar danos que podem ser graves. As demais a¢des
de manutencdo citadas também tém grande importancia para o funcionamento eficaz
do equipamento, bem como do desenvolvimento do processo. As operagdes
relacionadas a manuten¢dao de componentes, como correias, cabos, motor e agulhas
sao desenvolvidas todas, principalmente, de maneira visual, onde o objetivo principal é
inspecionar o componente, acompanhando seu uso e possiveis surgimentos de
anomalias que venham a ocasionar falhas de maior porte.
Para facilitar o manuseio, execu¢do e controle da manutengao preventiva, o ideal é
que o manutentor trabalhe com check lists abrangendo as informacgdes pré-
estabelecidas pela ferramenta 5W1H. Assim, o trabalho foi desenvolvido e
proporcionou melhor entendimento e aplicacdo desta ferramenta da qualidade. Na
empresa, é de extrema relevancia que esses check lists fiqguem armazenados, a fim de
controlar o processo de manutengdao com maior facilidade.

CONSIDERAGOE S FINAIS:

Com o auxilio da metodologia 5W1H foi possivel estabelecer um check list de
manuten¢dao preventiva que busca aumentar a disponibilidade e eficacia da
manutencdo do equipamento em estudo. Como uma industria téxtil trabalha com
varias categorias de maquinas, para futuros estudos, sugere-se que a pesquisa se
expanda para os demais modelos, para assim fomentar a importancia da manutencdo
visto os beneficios que a mesma proporciona.
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