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APLICACAO DE CORTE TRANSVERSAL LISO EM EMBALAGENS PET FOOD: Uma modificacido em de
sistema de corte em uma maquina HSC 850.

Introducao:

O mercado de alimentos para animais vem aprimorando e sofisticando suas embalagens utilizadas com o intuito de atrair a atencao do
proprietario do animal de forma visual, e atendendo todas as normas e demandas de qualidade e seguranca da embalagem, garantindo que o
alimento acondicionado chegue ao cliente final com qualidade e durabilidade.

As embalagens plasticas utilizadas para atender a linha de alimentos para animais sao responsaveis por impedir a deterioracdo microbiana, o
ataque de insetos e roedores garantindo todas as barreiras ao produto. A fim de atender todas as exigéncias do mercado de alimentos de animais, as
empresas fabricantes de embalagens vém desenvolvendo e aprimorando cada dia mais os métodos e processos para fabricacdo das embalagens
fornecidas para esse mercado, visando atender todos os parametros técnicos de qualidade exigida juntamente com o apelo visual demandado nas
‘embalagens.

Objetivo Geral e Especificos:

Objetivo Geral
O projeto tem por objetivo geral a aplicacdo de uma modificacdo no sistema de corte das embalagens plasticas flexiveis de linha pet food, a
modificacdo sera realizada em uma maquina formatadora de embalagens flexiveis de modelo HSC 850.

Objetivos Especificos
a.Reducdo o indice de nao conformidades envolvendo o bloqueio da boca da embalagem;

b.Reducao o do tempo de setup de maquina;
c.Reducdo as perdas de setup de maquina;

d.Melhorar a qualidade de corte da embalagem;

Desenvolvimento e Metodologia: Foi identificado que o problema de “bloqueio da boca da
embalagem” ocorre na etapa final de producao, sendo no
momento em que é realizado o corte da embalagem. Foi proposto
entao realizar a modificacdo no sistema de corte da embalagem
em uma maquina HSC 850.

Para avaliacdo dos resultados serdo feitas analises comparativas
dos dados avaliando o periodo anterior com o periodo posterior a
modificacdo realizada no sistema de corte de embalagens pet
food. Serdo analisados os dados referente a:

Para haver um controle de qualidade de todas as embalagens vendidas para
os clientes, a empresa trabalha com um procedimento de registros de nao
conformidade (RNC), toda vez que que haver embalagens apresentando
problemas no cliente, 0 mesmo abre um registro formal de ndo conformidade
(RNC). Realizando um trabalho de analises de registros de ndo conformidades
criticas, foi identificado que no primeiro trimestre do ano de 2021 houve um
elevado indice de registros tratando de problemas em embalagens pet food.

A Figura 1 demonstra graficamente a quantidade total de ndo conformidades

registradas no primeiro trimestre de 2021. a) Registro de ndo conformidades de “bloqueio de boca da
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b) Tempo de setup;

c) Perdas de material durante o processo de setup;
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Fonte: Elaborado pelo autor (2020).

Resultados e Conclusoes:

Quanto ao problema de “bloqueio da boca da embalagem™ apos realizada a modificacdo no sistema de corte de embalagens pet food, ndo foram
malis feitos registros de RNC envolvendo esse problema.

O tempo medio de setup era de 27 minutos, apos realizada a modificacao foi possivel deixar de realizar alguns ajustes de maguina sendo assim o
tempo médio de setup caiu para 18 minutos, havendo uma reducao de 33% no tempo médio de setup quando comparado com o sistema antigo.

Houve uma reducado de 38,6% nas perdas geradas no processo de setup da maquina quando comparado ao sistema antigo de corte.

Apos avaliacio de todos os resultados obtidos & possivel concluir que realizando a alteracdo no sistema de corte de embalagens pet food na
maquina HSC 850, foi possivel obter inUmeros ganhos de qualidade e de eficiéncia produtiva na linha de embalagens para alimentacao animal.
Realizando o levantamento de custos evidenciamos que essa modificacao foil teve um custo total foi baixo se levarmos em conta todos 0s ganhos
obtidos.
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